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Mijloace universale pentru masurarea
dimensiunilor liniare




Mijloace de masurare a dimensiunilor unghiulare




Calibre pentru piese cilindrice netede




Mijloace pentru masurarea abaterilor




Mijloace pentru masurarea rugozitatii




Length = 1250 ym Pt =6.83 pym Scale = 10.0 ym
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Brat mobil pentru masurat in coordonate




Masini de masurat in coordonate




Programe pentru inspectia calitatii

mm!l

475

P rara Dofaticevets,

Exista programe care faciliteaza determinarea abaterilor dimensionale si
geometrice ale unui produs, bazate pe comparatia: ,trebuie” si ,este”.
Acestea compara piesa obtinuta cu cea ideala.



